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LINIA TECHNOLOGICZNA DO WYSIEWU NASION W SZKOLCE KONTENEROWE]
W NADLESNICTWIE JABLONNA

Streszczenie

W Polsce coraz wiecej nadlesnictw wykorzystuje do odnowien i zalesien sadzonki z zakrytym systemem korzeniowym. Sq
one produkowane w szkotkach kontenerowych. Jedna z nich istnieje w Skierdach na terenie Nadlesnictwa Jabtonna i jest
wyposazona w automatycznq linie do wysiewu nasion. Poszczegolne fazy pracy i zespoty robocze linii opisano w artykule.

Szkotkarstwo kontenerowe w Polsce nie ma dlugiej
tradycji, bowiem pierwsze szkotki powstaty na poczatku lat
dziewigcdziesiatych (1992 rok - w  Kostrzycy,
Nadlesnictwo Sniezka - RDLP Wroctaw, 1998 rok w
Nedzy, Nadlesnictwo Rudy Raciborskie - RDLP
Katowice). Konieczno$¢ ich powstania podyktowana byta
wystgpowaniem licznych klgsk: pozaréw (Nadle$nictwo
Rudy Raciborskie), huraganéw czy gradacja owadéw
niszczacych duze powierzchnie lesne. Dodatkowo rozwdj
szkoétek wynikat z programu zwigkszania lesisto$ci kraju.

Na poczatku sadzonki z zakrytym systemem
korzeniowym produkowane w tych szkétkach przeznaczone
byty gtéwnie do odnowien powierzchni trudnych, np. laséw
skazonych  imisjami  przemyslowymi (Nadle$nictwo
Sniezka). Obecnie produkowany materiat sadzeniowy
wykorzystywany jest do przebudowy drzewostanow i
zalesien gruntow porolnych. Sadzonki te w poréwnaniu z
wyhodowanymi w szkétkach tradycyjnych, w ktérych siew
nasion odbywa si¢ bezposrednio do ziemi, charakteryzuja
si¢ silniejszym wzrostem i lepszym uksztattowaniem
systemu korzeniowego. Dodatkowo mtode ro$liny nie sa
narazone na duzy szok po przesadzeniu. Stosujac takie
sadzonki oszczedza sig tez na liczbie, jaka si¢ wysadza na
powierzchni - ,,Zasady hodowli lasu” pozwalaja na
zmniejszenie ilo$ci sadzonek na 1 ha odnowien lub zalesien
nawet do 40%. Udatnos¢ upraw zatozonych sadzonkami z
zakrytym  systemem  korzeniowym  jest  prawie
stuprocentowa.  Powierzchnie te  nie  wymagaja
wykonywania kosztownych i pracochtonnych poprawek w
nastepnych latach.

Proces technologiczny w istniejacych szkétkach
kontenerowych przebiega nastgpujaco. Do specjalnych
pojemnikéw — kaset podzielonych na cele - zasypywany
jest substrat (wysokiej jakosci torf z dodatkami). Nastgpnie,
osobno do kazdej celi, wysiewane sa nasiona. Nasiona
gatunkéw iglastych np. sosny, $wierka, modrzewia oraz
drobnych liSciastych, gtéwnie brzozy, sa wysiewane
automatycznie, pozostate recznie np. zotgdzie dgbu. Tak
obsiane nasionami kasety sa transportowane do namiotéw
foliowych, gdzie przebywaja przez okres od czterech do
szesciu tygodni w zadanej temperaturze i wilgotnosci
powietrza. Nastgpnie kasety z mlodymi roslinami sa
przenoszone poza namioty 1 ustawiane na polach
hodowlanych, gdzie rosna przez caly sezon wegetacyjny, a
jesienia lub wiosna roku nastgpnego wysytane sa do
odbiorcow.

Szkotka kontenerowa w  Skierdach na terenie
Nadlesnictwa Jabtonna istnieje od 2000 roku. Catkowita jej

powierzchnia wynosi 2,31 ha, w tym produkcyjna - 0,95 ha.
Szkétka jest wyposazona w komory chlodnicze do
przechowywania i przygotowywania nasion do siewu, halg
siewu z poétautomatycznym urzadzeniem do dozowania
substratu glebowego i wysiewu nasion, bloki cieplarniane
(namioty) i pola hodowlane z rampami deszczujacymi [2].
Linia do wysiewu nasion (rys. 1) sktada si¢ z dwéch grup
urzadzen. Pierwsze sa przystosowane do przygotowania
(zmieszania) substratu torfowego 1 napetniania nim
poszczegdlnych cel kaset, a drugie stuza do precyzyjnego
wysiewu nasion. Wydajno$¢ linii wynosi 125 tys.
obsianych cel w ciagu 8 godzin.

Rys. 1. Schemat linii do wysiewu nasion (zdjecie z katalogu
firmy BCC [1]): 1- mieszalnik, 2 - dozownik, 3 - ubijaki,
4 - znaczniki, 5 - siewnik, 6 - urzadzenie do zasypywania
kaset

Torf wraz z dodatkami (w przypadku mikoryzacji
sadzonek — grzybnia i wermikulit) jest zasypywany do
mieszalnika, w ktérym nast¢puje wymieszanie sktadnikéw
w celu uzyskania jednolitej masy. Niehomogeniczne
podioze powoduje widoczne réznice w rozwoju i wzroscie
mtodych sadzonek. Po starannym wymieszaniu substratu
napetnia si¢ nim kasety do produkcji sadzonek. Podawane
sa one przez podajnik do zespolu napetniajacego. W jego
sktad wchodza: urzadzenie dozujace substrat (1), stét
wibracyjny (2), cztery rzedy ubijakéw (3), listwa
zgarniajaca wykonana z wyprofilowanej blachy (4) i
szczotka (5) - (rys. 2).



Rys. 2. Czgs¢ linii technologicznej do wysiewu nasion, a - zespot napetniajacy kasety substratem, b - zesp6t zgarniajacy
nadmiar substratu, 1 - dozownik podtoza, 2 - stét wibracyjny, 3 - ubijaki, 4 - listwa zgarniajaca, 5 — szczotka

Substratem zasypywana jest jednorazowo cata kaseta
(HIKKO V-120 lub V-265), nastgpnie przesuwa si¢ ona po
stole wibracyjnym, ktory dzigki ruchowi drgajacemu
powoduje doktadne roztozenie i wstgpne ubicie substratu w
poszczegdlnych celach. Nad stotem umieszczone sa ubijaki
(odpowiednio w zalezno$ci od typu kaset: czterdziesci lub
dwadziescia osiem sztuk), ktére ugniataja w pozadanym
stopniu substrat w celach. Nieco dalej zamocowane sa nad
przesuwajacymi si¢ kasetami listwa i szczotka, ktére
zgarniaja nadmiar substratu z wierzchu kaset. Nadwyzka
kierowana jest z powrotem do mieszalnika. Nast¢pnie
kasety przemieszczaja si¢ pod urzadzeniem stuzacym do
robienia dotkéw (wgtebien) w poszczegdlnych celach (rys.
3). Sktada si¢ ono takze z czterdziestu lub dwudziestu
o$miu znacznikéw (odpowiadajacych liczbie cel w
pojedynczej  kasecie) pracujacych  jednocze$nie i
wykonujacych wglebienia na nasiona.

Rys. 3. Znaczniki wygniatajace wglgbienia na nasiona

Kolejnym etapem na linii technologicznej jest wysiew
nasion siewnikiem punktowym (rys. 4). Nasiona sa
zasypywane do zbiornika - rynny (1).

Rys. 4. Zespét wysiewajacy nasiona w celach kaset:
1 - rynna zasypowa na nasiona, 2 - obudowa z przyrzadem
komérkowym

Na jego spodzie znajduje si¢ przyrzad komérkowy (2),
ktéry pobiera nasiona i kieruje je do przewodéw
nasiennych. Nimi to nasiona sa dozowane do
poszczegodlnych cel. Przyrzad wysiewajacy ma mozliwosé
dostarczenia do celi kasety od 1 do 5 nasion. Decyzje o
liczbie wysiewanych nasion podejmuje si¢ na podstawie
oceny klasy jako$ci wysiewanych nasion (im nizsza klasa
jakosci tym wigcej wysiewa si¢ nasion). Zaréwno w
momencie ugniatania podioza, wykonania wgigbien jak i
siewu przeno$nik taSmowy, na ktérym znajduja si¢ kasety
zatrzymuje sig¢, w celu precyzyjnego wykonania tych
czynnosci.

Ostatnim etapem na linii technologicznej jest
automatyczne przykrycie wysianych nasion perlitem
(rys. 5) i rgczne zraszanie kaset.

W produkcji sadzonek szczegdlnie mikoryzowanych
cata linia technologiczna wzbogacona jest o myjni¢ kaset.
Mycie kaset, ich sterylizacja (najczgéciej goraca woda) jest
jednym z warunkéw udanej mikoryzacji.




Rys. 5. Czgs¢ linii technologicznej do wysiewu nasion:
1 - siewnik, 2 - urzadzenie do zasypywania kaset

Obsiane kasety sa zdejmowane rgcznie z przenosnika
taSmowego i ustawiane na paletach (rys. 6), a te na
stelazach (w jednym stelazu miesci si¢ pig¢ palet), a
nastgpnie transportowane do bloku cieplarnianego, gdzie w
odpowiednich warunkach nasiona kietkuja. Gdy siewki
podrosng prowadzi si¢ tam prace pielggnacyjne, np.
przerzedzanie mtodych ro$lin, aby pozostaty w celach tylko
pojedyncze siewki. Przez caly okres przebywania sadzonek
w bloku cieplarnianym, sa one regularnie nawozone i
deszczowane. Po okoto 4-6 tygodniach (w zaleznosci od
terminu siewu — im jest wczesniejszy, tym sadzonki dtuzej
przebywaja w bloku cieplarnianym) kasety z roslinami sa
przenoszone na zewnatrz na pobliskie pola hodowlane.

Rys. 6. Palety z obsianymi kasetami

Opisana automatyczna linia do wysiewu nasion pracuje
od 6 lat i rokrocznie wykorzystanie jej wynosi 95-100%,
przez co i szkétka w Skierdach osiaga zadowalajace wyniki
finansowe.
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