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Summary

Stand-research on the coefficient of the durabditystraw briquettes used for direct combusion padormed in different
kinds of agglomeration technology has been donsulRkave been arranged in tables which enableraparison. It has
been also stated that apart from determining theffacient of durability standart test aberation velought to be deter-
mined as well, since it is one of the value chardrzing briquettes quality.

BADANIA POROWNAWCZE WSPOLCZYNNIKA TRWALO SCI BRYKIETOW
ZE StOMY

Streszczenie

Przeprowadzono stanowiskowe badania wspoétczynmi@tdsci brykietébw ze stomy przeznaczonych do b@epaiego
spalania, wykonanych w fdych technologiach aglomeracji. Wyniki badarzedstawiono na wykresach utinwiajgcych
ich poréwnanie. Stwierdzono jednogizie, ze précz okrélania wspétczynnika trwakei powinny by oznaczane réwnie
wartasci odchylenia standardowego proby, jako jednejakmici charakteryzujcej jakai¢ brykietow.

1. Wprowadzenie zwierzt i podklad przy plantacjach, jest przez rolnikow
przyorywana. Cg¢ za stanowi materiat do produkcji bio-
Zauwaalny wzrost cen paliw kopalnych oraz pgmt-  paliw. Obliczenia szacunkowe wskazR], ze w naszym
jaca degradacjarodowiska naturalnego spowodowaty ol- kraju jest produkowane ok. 25 min. ton stomy zheej i
brzymie zainteresowanieesodnawialnymizrédtami ener- rzepakowej, z czego ok. 50% zostaje vy sposob mar-

gii. notrawione. Dod& do tego naley biomag z traw, ktéra
W uchwale Rady Europy8x20%+10% [1] zawarto niejednokrotnie jest zbierana i pozostawiana w taalo na
m.in. nastpujace zalecenia: polu.
= do 2020 r. powinna nagli¢ redukcja emisji CQo 20 Zagospodarowanie biomasy statej na cele energetyczn
% w stosunku do emisji w 1990 r., jest da¢ kiopotliwe, zwaywszy na lokalny charakter jej

= nalery racjonalizowa wykorzystanie energii i w rezul- wystgpowania. Sid tez jej najwigkszy udziat w produkcji

tacie ogranicz§ jej zwycie o 20% w poréwnaniu z energii cieplnej w osiedlowych kottowniach matej eyoi

prognozami na 2020 r. gtdwnie przez gkgzenie efek- indywidualnych gospodarstwach domowych. Ze wd@iv

tywnosci jej wykorzystania, logistycznych biopaliwa stale dostarczaneigaj w formie
= do 2020 r. nakey zwiekszy¢ udziat energii odnawialnej pelletéw lub brykietéw.

z obecnych ok. 7% do 20%,
= do 2020 r naley zwickszy¢ udziat biopaliw w paliwach 2. Cel i przedmiot bada

transportowych do 10%.

W Polsce brak norm, ktore oktatyby parametry jako-

Szacuje s, ze biomasa ma dostarézev przysziéci w  sciowe oferowanych w handlu brykietéw przeznaczonych
Europie 2/3 energii odnawialnej [1]. Wiele publikaz te- do bezpéredniego spalania. Wiele fistw europejskich
matyce pozyskiwania i zastosowania odnawialnggidet  wzoruje s¢ na normach DIN dla brykietéw z trocin lub
energii wskazujeze Polska ma spore zasoby biomasy, ktdamerykaskich ASAE [3], ktére standaryzuprykiety row-
re mog by¢ wykorzystane jako rimiki energii. Naley niez pod wzgédem procedur badawczych. Nie ulegat-w
jednak przy tym miéna wzgédzie to,ze produkcja bioma- pliwosci, ze w przypadku biopaliw statych powinny zasta
Sy energetycznej nie me zagraat zaopatrzeniu weyw-  w najblizszej przysztéci opracowane normy olkdiajace
nos¢ oraz nie mge wplywa: ujemnie narodowisko, ché-  zaréwno dopuszczalne przedziaty zawsnitaszkodliwych
by poprzez pogarszanie jakb gleby czy zaktdcanie sto- substancji, jak i parametry fizyko-mechaniczne.lBsakich
sunkéw wodnych. Wydaje szatem,ze z punktu widzenia uregulowa skutkuje rdnorodndcia jakosciowa oferowa-
polityki zrownowaonego rozwoju, do produkcji biopaliw nych brykietow. Dospne w handlu brykiety pakowane s
statych winny by wykorzystywane odpadowe materiaty w kilku- lub kilkunastokilogramowe opakowania, keor
organiczne z produkcji rolniczej ideej oraz organiczne transportowane i przechowywanew réznych warunkach.
odpady komunalne. Bardzo czsto klient kupujic opakowanie brykietow otrzy-

Stoma rdlin zbozowych i oleistych stanowi istotngd-  muje towar, ktéry nie jest zgodny z oczekiwaniensyu-
dio biomasy statej, przy czym stoma rzepakowa nebz- jace sk i rozwarstwiagce aglomeraty pozbawiong sech,
nikowa, jako nieprzydatna w rolnictwie, o@by w 100%  ktérymi powinny charakteryzowadobrej jakdci brykiety.
wykorzystana do produkcji biopaliw. Natomiast stomadedn z tych cech, determinaga jakos¢ handlova brykietu
zb&, poza tradycyjnym wykorzystaniem n@iotke dla  jest trwaldé. Na trwatd¢ brykietu jako biopaliwa stalego
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wptywaja réznorodne czynniki (m.in.: wilgotrié materia-
tu, stopiéd rozdrobnienia, metoda formowania, transport
przechowywanie). Trwakg, to istnienie przez diszy czas
lub nie uleganie szybkim zmianom. W z@ku z tym mias
trwalosci jest czas. W przypadku brykietéw ollenie
trwalosci czasem jest niembwe, dlatego wprowadzone
pojecciewspoétczynnika trwatéci [4,5]dla

m, - masa brykietu przed prélyg],
imy; - masa brykietu po przeprowadzonej prébie [g].

4. Wyniki badan i ich oméwienie

Wyniki pomiar6éw, po &rednieniu z sz&iu préb, ze-

okreslenia jakdci brykietow z zielonki przeznaczonych do stawiono na wykresach (rys. 2). Analizujotrzymane wy-

skarmiania zwierg stato st rowniez miara jakasci brykie-
tow jako biopaliwa.

Celem bada byto okrelenie jakéci handlowej dosip-
nych w sprzedey detalicznej brykietow ze stomy, wykona-
nych w ré&nych technologiach poprzez okienie ich
wspétczynnika trwaléci.

3. Metodyka i przebieg bada

niki mozna stwierdzi, ze najlepszym wspotczynnikiem
trwatosci charakteryzy sig brykiety trocinowe wykonane
w brykieciarce hydraulicznej. Z brykietéw stomiahyoaj-
wyzszy wspotczynnik trwakei posiadaj brykiety ze sto-
my rzepakowej wykonane &iieniowo w brykieciarce hy-
draulicznej ttokowej. Brykiety ze stomy pszenicznpp-
chodace od dwéch rinych producentéw (oznaczone na
wykresach jak@toma zbgowali stoma zbgowa?) cechujp

sie najmniejszym wspotczynnikiem trwaia. Zauwaono

Badania zostaty przeprowadzone w Przemystowym Inrdwniez dos¢ znaczne rgnice w otrzymanych wynikach dla

stytucie Maszyn Rolniczych w Poznaniu, w stycznd®@
r. na stanowisku badawczym (rys. 1), ktérego budawsa
stala szczegétowo opisana przez Adamczyka i in. Ba}
daniu poddano dogine w sprzedsy detalicznej bezlepisz-
czowe brykiety walcowe ze stomy pszenicznej i rkepa
wej, pochodzce od kilku producentéw, wykonane wzfd
nych technologiach aglomeracji (brykieciarkagiimako-
wymi i ttokowymi hydraulicznymi). Dodatkowo wykonan
pomiary dla brykietow trocinowych, ktére, ze wadli na
swoja specyfile (zawartd¢ zywicy), charakteryzuj sie
Wyzsza spojnacia i mogy stanowt baz poréwnawca. W

poszczegolnych préb badanych brykietéw pochogzh od
jednego producenta. Skionito to do obliczenia otkhia
standardowego préby. Okazalog,size mimo i s$redni
wspotczynnik trwatéci proby wynosi w przypadku brykie-
tow ze stomy pszenicznegtoma zbsowa? ponad 86%, to
odchylenie standardowe jest napsye z badanych brykie-
téw i wynosi 3,37. Oznacza tee w danej prébie wyspuje
znaczne zrénicowanie jakéci brykietéw pod wzgldem
ich trwatasci. Réwniez brykiety ze stomy rzepakowej wy-
konane brykieciark hydrauliczma cechuje dé& duza nie-
jednorodné¢, bowiem odchylenie standardowe préby do-

stanowisku badawczym umieszczano, po uprzednim zwahodzi do 2,5.

zeniu kadego brykietu, ok. 500 g brykietéw, i agzano
napd bebna siatkowego. Po wykonaniu przesén 70 ob-
rotow, podczas ktorych brykiety przemieszczatywgispo-

s6b przypadkowy, stanowisko vggzano. Nagpnie kady

wyjety z kebna brykiet waono. Dla kadego rodzaju bry-
kietdbw wykonano po 6 prob. Wspétczynnik trwédookre-

slano wzorem:

¥ = My - my™* - 100 [%)],

gdzie:
¥ - wspoltczynnik trwatéci [%0],

Podczas badazauwaono roéwnie, ze czs$¢ brykietow
(z wyjatkiem brykietéw trocinowych) ulegata rozwarstwie-
niu w ptaszczynie prostopadiej do osi symetrii. Dotyczyto
to w szczegolngi brykietéw ze stomy pszenicznejtgma
zbaowa?). Powstat wec problem, jak naley klasyfikowat
takie rozwarstwienie i czy traktowdo juz jako dyskwali-
fikacje brykietu, bowiem z jednego utworzylyegpodczas
bada na stanowisku pomiarowym dwadz trzy mniejsze.
Z uwagi jednakze nadal byly to brykiety, nie uwzginio-
no tego rodzaju przypadkow jako ubytku masy i pray¢
zeniu potraktowano jako jeden brykiet.
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Rys.1. Stanowisko badawcze do wyznaczania wspdtikgrirwaldci brykietow
Fig. 1. The test stand for determining durabilibeéficient of the briquettes
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Rys. 2. Wyniki pomiaréw
Fig. 2. Results of measurements

5. Wnioski

Przeprowadzone badania upawiaja do wyprowadze-
nia nasgpujacych wnioskéw:
1. Istnieje konieczn& wprowadzenia klasyfikacji jako-
sciowej oferowanych w handlu brykietéw ze stomy
przeznaczonych do bezgedniego spalania.
Trwalos¢ handlowa brykietéw ze stomy przeznaczonych
do bezpéredniego spalania nipa okrglac wspoiczyn-
nikiem trwatdci, powinien on by jednak uzupetniony
o wartg¢ odchylenia standardowego proby.
W celu poprawy jak&i oferowanych w handlu brykietow
ze slomy naley dazy¢ na etapie ich produkcji do uzyska-
nia wspoéiczynnika trwakei powyzej 90% przy jednocze-
snym odchyleniu standardowym proby peil.

6. Podsumowanie

W sytuacji, kiedy na rynek trafia corazesej brykie-
tow przeznaczonych na opat, istotne stageogiracowanie
takich metod klasyfikacji, ktére nie pozwohieuczciwym
producentom na oferowanie brykietéw o miernej fako
Procedury walidacji powinny okéka¢, procz oznaczepa-
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rametréw termofizycznych i dopuszczalnej zaw&ito
zwiazkéw chemicznych, wkgiwosci fizykomechaniczne
ze szczeg6lnym uwzglnieniem trwatéci, jako miary ja-
kosci handlowej. Potrzebne, jeszcze zatem badania w ce-
lu okreslenia i ujednolicenia tych procedur.
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