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THE INFLUENCE OF VARIABILITY OF SPECIES AND THE VARIETY OF STRAW ON
THE COURSE AND EFFECTS OF THE PROCESS OF ITS BRIQUETTING BY THE
METHOD OF THE CURLING

Summary

One of the methods the high-compaction straw is briquetting whole stalks in cylindrical roller brquetting maschnes. For en-
ergy production purposes can be used for practically all types of straw cereals. Differences existing between them provok-
ing question about the differences in the course and the briquetting process parameters and the parameters of obtained bri-
quettes. The paper icludeed attempts to explain this issue. The results of these tests for the various varieties of two types of
cereals (wheat and oats) briquetted with the method of the carling, lead to the conclusion that it is possible to use this meth-
od for compacting uncut straw cereals, in effect, to give briquettes with high stability(V=0,90-0,92), reproducible, high
(volume) density for a similar intensity in all cases the process (E;,=0,0779-0,0848 kWhkg™).
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WPLYW ZMIENNOSCI GATUNKOWEJ I ODMIANOWEJ SLOMY NA PRZEBIEG
I EFEKTY PROCESU JEJ BRYKIETOWANIA METODA ZWIJANIA

Streszczenie

Przeprowadzono badania wplywu zmiennosci gatunkowej i odmianowej pszenicy i owsa na parametry brykietow uzyskiwa-
nych metodq zwijania za pomocq brykieciarek walcowych. W wyniku badan stwierdzono, zZe tq metodq uzyskuje si¢ brykiety
z niepocietej stomy o wysokim wspdlczynniku trwatosci (V=0,90-0,92) i powtarzalnej, wysokiej gestosci wiasciwej (objeto-
Sciowej) dla zblizonej we wszystkich przypadkach energochionnosci procesu (E;,=0,0779-0,0848 kWhkg™).

Stowa kluczowe: pszenica, owies, stoma, brykietowanie, metoda zwijania, gestos¢ wlasciwa, wspotczynnik trwatosci, ener-

gia jednostkowa

1. Wprowadzenie

Jedna z mozliwos$ci zagospodarowania nadwyzek stomy
jest jej wykorzystanie w energetyce. Do spalania moze by¢
uzyta stoma wszystkich rodzajow zbdz oraz rzepaku
i gryki. Aby mozliwe bylo racjonalne wykorzystanie stomy
do celéw energetycznych musi ona spetia¢ okreslone wy-
magania technologiczne (odpowiednia warto$¢ opalowa,
wilgotno$é, stopien zwigdnigcia, stopien zaggszczenia) [9,
13, 14]. Niewielki cigzar objgtosciowy sprawia, ze sloma
ma roéwnocze$nie nizsza warto$¢ opatowa odniesiona do
jednostki objgtosci. Nalezy zwigkszy¢ jej stopien zaggsz-
czenia i to najlepiej bezposrednio na polu za pomoca pras
kostkujacych lub rolujacych, co pozwala nawet na dziesig-
ciokrotne zwigkszenie stopnia zaggszczenia slomy. Sa to
warto$ci pozwalajace na obnizenie kosztow transportu sto-
my oraz spalanie jej jako ekologicznego paliwa w specjal-
nych kottach wrzutowych lub automatycznych. Wigksze
stopnie zaggszczenia slomy, a przez to wigksza warto$é
opatowa odniesiong do jednostki objgtosci, uzyskuje sig
przez jej brykietowanie lub peletowanie.

Stomg zboz, jak i1 inne materiaty zdzbtowe, mozna bry-
kietowac pocigta na sieczkg uzywajac brykieciarek tloko-
wych lub slimakowych, co jest procesem energochtonnym,
lub w postaci catych zdzbel, pozostatych po kombajnowym
omtocie zboza, uzywajac brykieciarek walcowych (zwijaja-
cych) o znacznie mniejszej energochtonnosci [3].

Zageszczanie niepocigtych materiatow metoda zwijania
polega na skrgcaniu ich kilkoma (w analizowanym przy-
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padku - czterema) walcami cylindrycznymi lub walcami
w ksztalcie stozka, ustawionymi pod katem i obracajacymi
si¢ w jednym kierunku.

Jak wspomniano, na cele energetyczne moze by¢ wyko-
rzystywana stoma wszystkich gatunkow zb6z. Rozne wia-
sciwosci poszczegdlnych gatunkéw zbdz powoduja, ze
przebieg procesu brykietowania metoda zwijania oraz pa-
rametry uzyskanych brykietow moga si¢ od siebie r6znic.
W pracy podjg¢to probg wyjasnienia tego zagadnienia.

2. Cel i zakres badan

Celem pracy bylo okreslenie wplywu zmiennosci od-
mianowej 1 gatunkowej stomy zb6z na parametry uzyski-
wanych brykietdw oraz energochlonno$¢ procesu brykieto-
wania. Badaniami objgto proces brykietowania niepocigtej
stomy metoda zwijania trzech odmian slomy pszenicy
(Ostroga, Roma i Zyta) i dwoch odmian slomy owsa
(Chwat i1 Bajka).

3. Metodyka badan

Badania przeprowadzono wedtug metodyki i na stano-
wisku badawczym, ktére opisano w pracach [1-4].

Badania eksperymentalne zostaly zrealizowane na sta-
nowisku badawczym, zaprojektowanym i wykonanym
w ramach realizacji wtasnego tematu badawczego PIMR nr
4T07C 021 27. W celu przeprowadzania zmian predkosci
obrotowych walcow brykietujacych w uktad napgdowy sta-
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nowiska laboratoryjnego zostala wlaczona przetwornica

czgstotliwoscei typu ,,pDRIVE” MX BASIC 22/30 3x400 V.

Pracg przetwornicy sterowat program MatriX 2.0.

Przyjgto nastgpujace zatozenia badawcze:

1. badania beda prowadzone na stomie pszenicznej
i owsianej pobieranej z beli zwijanej,

2. naturalna zmienno$¢ wilgotnosci brykietowanej stomy,
dla kazdej beli bedzie zawierata si¢ w niewielkim zakre-
sie od 13 do 16%,

3. badania bgda wykonywane dla predkosci obrotowej
walcow brykietujacych n,, = 250 obr/min” oraz kacie
ustawienia ptyty walcow brykietujacych f = 5°,

4. w trakcie badan zostang wyznaczone: gestos¢ wlasciwa
(objetosciowa) brykietow 7y, wspotczynniki trwatosci
brykietow ¥ oraz energia jednostkowa E;, procesu bry-
kietowania stomy roéznych gatunkéw i odmian zbodz.
Metodyke wyznaczania tych parametréw przedstawiono
ponizej.

3.1. Gesto$¢ wlasciwa (objetosciowa) brykietéw y

Brykiet tworzony metoda zwijania ma w przyblizeniu
ksztalt walca. Z wytworzonego brykietu odcinano aglome-
rat o dtugosci ok. 150 mm, wazono na wadze WS-21, a na-
stepnie mierzono jego dtugos$¢ i w czterech rowno od siebie
oddalonych punktach $rednicg, wyliczajac nastgpnie $red-
nig warto$¢ Srednicy brykietu. Pomiary $rednicy i dtugosci
brykietu wykonywano z doktadnoscia 1 mm.

Kazdorazowo pomiary wykonywano przez docisnigcie
suwmiarka luznej warstwy wierzchniej do kolejnej, utwar-
dzonej warstwy brykietu az do momentu wyczuwalnego
oporu. Pomiaréw wartosci $rednicy brykietu dokonywano
z doktadno$cia 0,1 mm ze wzgledu na oczywista nierow-
nomierno$¢ wierzchniej warstwy brykietu, wynikajaca ze
specyfiki brykietowanego materiatu i z przebiegu samego
procesu brykietowania metoda zwijania.

Z uzyskanych danych wyliczano objetos¢ brykietu
i nastgpnie, na podstawie masy i objgtosci, wyznaczano je-
g0 gestosé whasciwa (objetosciowa) p, w kg'm™.

3.2. Wspélezynnik trwalosci ¥ brykietow

Wspotczynniki trwatosci brykietow ¥ wyznaczano
z nastgpujacej zaleznosci [15, 16]:

th
V= G 3)
b
gdzie:

G,; — masa brykietu po probie trwatosci [kg],
G, — masa brykietu przed proba trwatosci [kg].

Trwalos¢ brykietow okreslano przez ubytek masy po
cyklu badan na stanowisku badawczym zgodnym z norma-
mi: ASAE S269.3 i GOST 23513-79 opisanym szczegoto-
wo w pracy [2]. Badania rozpoczgto przed opracowaniem
i wejSciem w zycie obecnie obowiazujacej normy PN-EN
15210-2:2011 wprowadzajacej bgbnowy typ stanowiska
badawczego i dlatego podjeto decyzje, aby dla celow po-
rownawczych kontynuowacé je na posiadanym stanowisku.

Widok przekroju brykietu uzyskanego ze stomy pszeni-

cy odmiany Roma przedstawiono na rys. 1, a brykietu ze
stomy owsa odmiany Chwat na rys. 2.
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Zrédlo: fot. F. Adamczyk / Source: own photo

Rys. 1. Brykiety ze stomy pszenicy odmiany Roma
Fig. 1. Briquettes from straw from wheat varieties Roma

— —-s.;.-'-..--- a "
Zrédio: fot. F. Adamczyk / Source: own photo

Rys. 2. Brykiety ze stomy owsa odmiany Chwat
Fig. 2. Briquettes from straw of oat varieties Chwat

3. 3. Energia jednostkowa E;, procesu brykietowania
slomy

W celu wyznaczenia energii jednostkowej procesu Ej,
brykietowania wyznaczano prac¢ podczas kazdej proby.
Prace t¢ wyliczono z nast¢pujacej zaleznosci:

W; =Nty - 3600 [kWh], (1)
gdzie:

N; — moc uzyta na brykietowanie poszczegdlnych, kolej-
nych porcji stomy [kW],

ty; — czas brykietowania poszczeg6lnych, kolejnych porcji
stomy [s].

Odniesienie obliczonej w ten sposob pracy do masy po-
jedynczej porcji stomy daje energi¢ jednostkowa. Energi¢
jednostkowa procesu brykietowania stomy wyliczano z za-
leznos$ci [15]:

W, g

E,= —- [kWhkg'], )
GS

gdzie:

G, — masa porcji stomy poddawanej brykietowaniu [kg].
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4. Dyskusja wynik6w badan

Blad bezwzgledny pomiaru byt znacznie mniejszy niz
odnotowana zmienno$¢ ksztattu. Dla badanych brykietow
ze stomy dwoch gatunkow zboz wigksze wartosci ggstosei
wlasciwej y uzyskiwano dla brykietow ze stomy pszenicz-
nej anizeli z owsianej (tab. 1). Wykonana analiza wariancji
testem F (Fishera-Sendecora) wykazata, dla poziomu istot-
nosci a = 0,05, ze wystapity statystycznie istotne roznice
pomigdzy warto$ciami ggstosci wlasciwej y badanych bry-
kietéw dla gatunkow stomy.

Na podstawie wieloletnich badan stwierdzono, ze zmia-
na wymiaru $rednicy brykietu o 1 mm powoduje zmiang
obliczonej wartosci gestosci  wilasciwej tego brykietu
0 2,3%. Poniewaz, jak wida¢ na rys. 1 i 2, zewngtrzna war-
stwa brykietu nie jest sztywna i gladka, bezwzgledny btad
wymiaru $rednicy brykietu wynosi +1 mm. W konsekwen-
cji powyzszego zalozenia, obliczone wartosci ggstosci wiha-
Sciwej brykietow zostaja obarczone blgdem rownym 4,6%.
Przyjgta roznica srednich wartosci ggstosci pomigdzy ga-
tunkami jest znacznie wigksza anizeli zakres wyznaczonego
btedu. Pomimo, ze rdéznice migdzy $rednimi warto$ciami
gestosel wilasciwe)j brykietow w obrebie kazdego gatunku
zawieraja si¢ w granicach zalozonego btedu, ze wzgledu na
uzyskiwanie we wszystkich wykonywanych kolejnych po-
wtorzeniach i replikacjach prowadzonych doswiadczen po-
dobne relacje zdecydowano si¢ przeprowadzi¢ ich analizg.

Sposréd badanych wariantéw najwigksza $rednia warto-
Sci gestosci whasciwej y brykietow réwng 395,4 kgrm™ uzy-
skano dla stomy pszenicy odmiany Roma, a najmniejsza
réwna 324,75 kg'm” dla stomy owsa odmiany Bajka. Roz-
nica $rednich wartosci gestosci wilasciwych (objgtoscio-
wych) y uzyskanych brykietow, dla wszystkich badanych
gatunkow 1 odmian stomy wyniosta 17,9%. W odniesieniu
tylko do stomy badanych odmian pszenicy rdznica ta wy-
niosta 4,6%, a dla stomy owsa — 2,9%. Rdznice te sa efek-
tem oczywistego zrdznicowania parametrow jako$ciowych
stomy poddawanej procesowi brykietowania metoda zwija-
nia. Zdzbta stomy pszenicy byly, w odniesieniu do zdzbet
stomy owsa, krotsze, o mniejszej Srednicy i posiadaty wigk-
sza sprezysto$¢. Lisowski [10] za [12] podaje, ze jedna
z wazniejszych wlasciwosci fizycznych charakteryzujacych
zdzbta stomy pod wzgledem wytrzymatosciowym jest wia-
$nie ich sprezysto$¢. Mozna ja zdefiniowaé jako zdolnosé
materialu do odzyskiwania pierwotnego ksztattu i wymia-
réw po usunigeiu sit zewngtrznych wywotujacych deforma-
cje. A zatem zmianie tensora naprezen towarzyszy zmiana
tensora odksztalcen i odwrotnie, przy czym zmiany te sa

w petni odwracalne. Sprezystosci zdzbel brykietowanej
stomy nie badano bezposrednio. Jej wielko$¢ okreslano je-
dynie przez obserwacj¢ swobodnego rozprgzania si¢ stomy
po rozcigeiu elementow (sznurka lub siatki) obwiazujacych
bele zwijane, w jakich zostata ona dostarczona do laborato-
rium.

Na wielkos$¢ zaggszczenia tworzonych metoda zwijania
brykietow wplywa grubos$¢ zdzbet poszczegodlnych odmian
zardwno owsa, jak i pszenicy. Krotsze, bardziej sprezyste
i 0 mniejszej $rednicy zdzbta stomy pszenicy pozwalaty na
uzyskiwanie brykietu o wigkszej gestosci objetosciowej niz
dhuzsze i grubsze zdzbta owsa. Jednak uzyskane rdznice
gestosei whasciwej p brykietow, mimo iz istotne statystycz-
nie, sa na tyle niewielkie, ze nie beda miaty bezposredniego
wplywu na sposdéb wykonywania czynnosci koniecznych
do dostarczenia uzyskanego brykietu, np. do paleniska kotta
lub pieca.

Trwate aglomeraty tworzone ze slomy przez jej zwija-
nie w brykieciarce walcowej, przeznaczone do spalania
w kotlowniach matej mocy, powinny wykazywac si¢ duza
spojnoscia. Ta cecha stomianych brykietow jest takze istot-
na ze wzgledu na konieczno$¢ ich dlugotrwatego przecho-
wywania i transportu z miejsca ich przechowywania do ko-
tlowni. Cechg tg¢ okresla si¢ mianem trwalosci brykietow.
Pod pojeciem trwatosci brykietu nalezy wigc rozumie¢ jego
odporno$¢ na rozwijanie si¢ i okruszanie. Wielkoscia licz-
bowa okreslajaca t¢ odpornosé jest wspotczynnik trwatosci
brykietu ¥. Jego najwigksza Srednig warto$¢ 0,92, sposrod
badanych odmian stomy dla obydwu rozpatrywanych ga-
tunkow uzyskano dla brykietow ze stomy pszenicy Roma,
a najmniejsza 0,90 dla stomy pszenicy odmiany Zyta i owsa
odmiany Bajka (tab. 2). Podobne wyniki uzyskano w czasie
badan zawartych w pracy [2].

Wykonana analiza wariancji testem F (Fishera-
Sendecora) wykazata dla poziomu istotnosci a = 0,05, ze
nie wystapily statystycznie istotne réznice pomigdzy warto-
Sciami wspoélczynnika trwalosci brykietu ¥ powstatego
w efekcie procesu brykietowania stomy metoda zwijania.
Porownujac $rednie wartosci wspotczynnika trwatosci bry-
kietu ¥ stwierdzono, ze rdznica pomigdzy Srednimi warto-
Sciami wspoétczynnika ¥ dla wszystkich badanych gatun-
kéw 1 odmian stomy, wyniosta 3,1%. Analizujac réznicg
pomigedzy S$rednimi wartoSciami wspotczynnika ¥ tylko
w odniesieniu do brykietéw wykonanych ze stomy bada-
nych odmian pszenicy stwierdzono, ze jest ona niewielka
i wynosi 2,2%. Natomiast w odniesieniu do brykietow uzy-
skanych ze stomy obydwu badanych odmian owsa rdéznica
ta byla jeszcze mniejsza i wyniosta 1,1%.

Tab. 1. Gestos¢ whasciwa y uzyskiwanych brykietow w zaleznos$ci od gatunku i odmiany brykietowanej stomy zb6z
Table 1. Obtained density of the briquettes y, depending on the species and varieties of briquetting wheat straw

Gatunki i odmiany L
Lp. Paramet owes ini i Sredni !
P arametr sfomy zbozowej Minimum Maksimum Srednia Odchylenie
standardowe
N Pszenica 389,34 400,09 395,54 4,55
Roma
N Pszenica 379,17 398,32 388,75 7,50
Zyta
3 | Gestose W%aSClWI_i} brykietow y Pszenica 364,34 392,06 377,20 11,94
kg'm Ostroga
. Owies 318,51 346,53 33431 12,77
Chwat
S Owles 309,45 338,76 324,75 12,66
Bajka

Zrodlo: opracowanie wlasne / own working

F. Adamczyk

14 .Journal of Research and Applications in Agricultural Engineering” 2013, Vol. 58(1)



Tab. 2. Wspotczynniki trwatosci ¥ uzyskiwanych brykietow w zaleznosci od gatunku i odmiany brykietowanej stomy zboza
Table 2. Coefficients of durability ¥ obtained briquettes depending on the species and varieties of brquetting wheat straw

Gatunki i odmi Wartos¢
Lp. Parametr atunkiio Jany -
stomy zbozowej .. . : . Odchylenie
Minimum Maksimum Srednia
standardowe
1. Pszenica 0,90 0,95 0,92 0,019
Roma
2. Pszenica 0,88 0,93 0,90 0,021
Zyta
3. |  Wspblezynnik trwatosci ¥ Pszenica 0,88 0,94 0,91 0,025
Ostroga
Owies
4, e 0,89 0,93 0,91 0,018
5. Owies 0,87 0,92 0,90 0,021
Bajka

Zrodto: opracowanie wlasne / own working

Zblizone 1 zarazem wysokie wartosci uzyskiwanych
wspolezynnikéw trwatosci brykietu ¥ wskazuja na wysoka
jako$¢ wykonywanych brykietow niezaleznie od gatunku
i rodzaju stomy zboza. Pozwala to na ich wysoka oceng ja-
kosciowa. Jednak o rzeczywistej trwatosci brykietow be-
dzie decydowala wytrzymato$¢ na czynnosci manipulacyj-
ne (np. przemieszczanie, przerzucanie w magazynie, zata-
dunek do kosza zasypowego podajnika brykietow zasilaja-
cego kociot c.0.).

Energochtonno$¢ procesu brykietowania stomy metoda
Zwijania wyrazono przez wyznaczenie energii jednostkowej
Ej, tego procesu. Spo$rod badanych wariantow, najwigksza
srednia warto$ci energii jednostkowej Ej, procesu brykie-
towania stomy metoda zwijania réwna 0,0848 kWhkg™
uzyskano dla stomy pszenicy odmiany Roma, a najmniejsza
0,0779 kWhkg™ dla stomy pszenicy odmiany Ostroga
(tab. 3).

Wykonana analiza wariancji testem F (Fishera-Sendecora)
wykazata, dla poziomu istotnosci o = 0,05, ze nie wystapity
statystycznie istotne roznice pomigdzy wartosciami energii
jednostkowej Ej, procesu brykietowania stomy metoda zwija-
nia. Poréwnujac $rednie warto$ci energii jednostkowej Ej,, za-

uwazono, ze roznica dla wszystkich badanych gatunkéw i od-
mian stomy wyniosta 5,9%. Taka sama réznicg odnotowano
analizujac proces brykietowania tylko dla stomy badanych
odmian pszenicy. Natomiast w odniesieniu dla stomy obydwu
badanych odmian owsa ta réznica praktycznie nie wystapita,
jej wartos¢ wyniosta 0,1%. Niewielkie i zblizone warto$ci
energii jednostkowej £, procesu brykietowania metoda zwija-
nia stomy réznych odmian pszenicy i owsa wskazuja na sta-
bilno$¢ przebiegu badanego procesu dla ustalonych jego pa-
rametrow, a takze na jego matq wrazliwo$¢ na zmiany brykie-
towanego materialu.

Warto$¢ energii jednostkowej £, procesu brykietowania
stomy metoda zwijania nalezy zawsze odnosi¢ do ilosci
energii, jaka mozna z jednostki przerabianego materiatu
uzyska¢ w procesie jego spalania. Wiadomo, ze warto$¢
opatowa 1 kg stomy szarej o wilgotnosci 10-15% wynosi
14-15M1J [7, 8, 11], co stanowi rownowartos¢ okoto 4 kWh
energii uzyskanej z jej spalenia. Porownujac te dwie warto-
$ci wyraznie widac, ze uzysk energii z 1 kg spalanej stomy
jest kilkadziesiat razy wigkszy niz konieczny jej wktad
w proces brykietowania przy zachowaniu statych pozosta-
tych parametrow procesu i wilgotno$ci samej stomy.

Tab. 3. Energia jednostkowa Ej, procesu brykietowania stomy metoda zwijania uzyskane w zaleznosci od gatunku i odmia-

ny brykietowanej stomy zb6z

Table 3. Energy unit E;, of briquetting straw process with the method of the carling obtained depending on the species and

varieties of briquetting wheat straw

Gatnld i odmi Warto$é
Lp. Parametr atunki1o .mlan.y -
stomy zbozowej . . : . Odchylenie
Minimum Maksimum Srednia
standardowe
1. Pszenica 0,0825 0,0883 0,0848 0,00230
Roma
2. Pszenica 0,0824 0,0832 0,0827 0,00033
Zyta
Energia jednostkowa £, Pszenica
3. Whig' Ostroga 0,0795 0,0803 0,0799 0,00032
4, Owies 0,0795 0,0845 0,0817 0,00220
Chwat
5. Owies 0,0799 0,0828 0,0816 0,00119
Bajka

Zrddio: opracowanie wiasne / own working
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5. Podsumowanie

Wyniki przeprowadzonych badan brykietowania niepo-
cigtej stomy réznych odmian pszenicy i owsa metoda zwi-
jania pozwalaja stwierdzi¢, ze mozliwe jest wykorzystanie
tej metody do zaggszczania niepocigtej stomy zboz.
W efekcie uzyskano brykiety o powtarzalnej, wysokiej (dla
odpowiednich parametréow pracy zespotu brykietujacego)
gestoSci wlasciwe] (objetosciowej) przy zblizonej we
wszystkich przypadkach energochtonnosci procesu. Bada-
nia potwierdzity takze, ze powstajace brykiety utrzymuja
wysoki wspotczynnik trwatosci. Przedstawione wyniki ba-
dan upowazniaja wigc do wysnucia nastgpujacych wnio-
skow i stwierdzen:

1. Najwigksza $rednia gesto§¢ wlasciwa y brykietow réwna
3954 kg'm™ wyznaczono dla stomy pszenicy odmiany
Roma, a najmniejsza rowna 324,75 kg'm™ dla stomy owsa
odmiany Bajka.

2. W przypadku pomiaréw energochtonnosci procesu wy-
razanej energia jednostkowa FEj,, jej najwigksza S$rednia
warto$é rowna 0,0848 kWhkg™ uzyskano dla stomy psze-
nicy odmiany Roma, a najmniejsza rowna 0,0779 kWh-kg™
dla stomy pszenicy odmiany Ostroga.

3. Trwalos¢ brykietow okreslano wspolczynnikiem V. Je-
go najwicksza Srednia warto$¢ réwna 0,92, sposrdd bada-
nych odmian stomy dla obydwu rozpatrywanych gatunkow,
uzyskano dla brykietow ze stomy pszenicy Roma, a naj-
mniejsza rowna 0,90 dla stomy pszenicy odmiany Zyta
i owsa odmiany Bajka.

4. Uzyskane roznice gestosci wlasciwej y brykietow, mimo
iz istotne statystycznie, sa na tyle niewielkie, Ze nie powin-
ny mie¢ bezposredniego wplywu na sposob i jakos¢ wyko-
nywania czynnosci koniecznych do dostarczenia uzyskane-
go brykietu np. do paleniska kotta lub pieca.

5. Niewielkie i zblizone do siebie wartosci energii jed-
nostkowej £, procesu brykietowania metoda zwijania sto-
my réznych odmian pszenicy i owsa wskazuja na stabilno$¢
przebiegu badanego procesu dla ustalonych jego parame-
tréw, a takze na jego mata wrazliwo$¢ na zmiany gatunkéw
i odmian brykietowanego materiatu.

6. Znajomos¢ wspoétczynnika trwalodci brykietu pozwala
wylacznie na porownanie jakoSciowe brykietow wykona-
nych w roznych warunkach; nie pozwala natomiast na
oszacowanie trwatosci osigganej w praktyce, bowiem stan
brykietow zalezy w duzym stopniu od sposobu ich prze-
mieszczania 1 od rzeczywistego obciazenia, wywolanego
réoznymi warunkami transportu, roztadunku, sktadowania,
manipulacji, dozowania itp.

F. Adamczyk
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